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\^ IWOTOREDUCTEUR A CONNECTiQUE INTEGREE. 

(5^ Ulnventlon conceme un motor6ducteur pour essule- 
glace de v^hlcule automobile, comportant un moteur (2) et 
un r^ducteur (4), le reducteur (4) comprenant un socle de 
r6ducteur (8), una plaque de fermeture (14) destln§e a etre 
fixee au socle (8), un connecteur (28) muni de bornes (46), 
des premieres (34) et des deuxi^mes (36) lamelles conduc- 
trices pour assurer respectivement la connexion electrlque 
d'un capteur d'arret fixe (74) du reducteur (4) au connecteur 
et la connexion electrlque du moteur (2) au connecteur (28), 
les premieres lamelles (34) conductrices passant ^ travers 
la plague de fermeture (14), caract6ris6 par le fait que les 
premieres lamelles (34) conductrices sont des pieces dis- 
tinctes des bomes du connecteur (28). 
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L' invention concerne les motordducteurs pour essuie-glaces de 
v&hicules automobiles. 
5 On connait d'aprds la demande de brevet frangais FR 96 08469, un 

motorSducteur pour essuie-glaces de v^hicules automobiles comportant un 
moteur. un rdducteur, un connecteur, un socle de r^ducteur, una plaque de 
fermeture destln^e d dtre ftx§e au socle et des lamelles conductrices 
associ^es d la plaque pour connecter diectriquement entre eux le moteur, le 

10 reducteur et le connecteur. Ces lamelles sont guid6es et maintenues entre 
une face de la plaque et un couvercle conform^ pour definir un boitier 
ferm6, contenant les lamelles et former le connecteur. Les lamelles 
assurant la connexion 6lectrique du r6ducteur s*6tendent d'une seule pidce, 
d'un capteur d'arrfet fixe situ6 d rint6rieur du socle, jusqu'au connecteur. 

15 II est int6ressant de pouvoir monter un mdme moddle de 

motor6ducteur sur diff6rents modules de v6hicules automobiles. Or, la 
configuration dans laquelle le motor6ducteur doit fetre positionn§, ainsi que 
les conditions d'acc6s et de connexion au motor6ducteur, ne sont 
g6n6ralemenl pas les m§mes dans des modules de vehicules differents. 

20 Ainsi, lorsque Ton souhaite profiler d'une connectique reliant electriquement 
le moteur et le reducteur au connecteur, int^gr§e ^ la plaque de fermeture. 
comme par exemple dans le cas du motor6ducteur d6crit ci-dessus, cetle 
adaptation implique la creation d'une plaque de fermeture spScifique d 
cheque module de vShicule. 

25 Un but de invention est de r6aliser ^ moindre cout des 

motor6ducteurs avec des plaques de fermeture integrant la connectique du 
moteur et du r§ducteur et susceptibles d'fetre months sur des modules de 
vehicules automobiles diff6rents, suivant des g6om6tries vari6es. 

En vue de la r6alisation de ce but. on pr6voit selon invention un 

30 motor6ducteur pour essuie-glaces de v6hicules automobiles, comportant un 
moteur et un r6ducteur. le r6ducteur comprenant un socle de r6ducleur, une 
plaque de fermeture destin6e ^ hire fix6e au socle, un connecteur muni de 
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motor6ducteurs avec des plaques de fermeture integrant la connectique du 
moteur et du r§ducteur et susceptibles d'§tre months sur des modules de 
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plaque de fermeture destin6e S 6tre fix6e au socle, un connecteur muni de 
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D'autres aspects, buts et avantages de Tinvention apparaitront a la 
lecture de la description d6taill6e qui suit. L'invention sera aussi mieux 
comprise ^ Taide des r^fSrences aux dessins sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective, en partie 6clat6e, d'un 
5 motor6ducteur conforme d la pr6sente invention, les figures 1a, 1b et 1c 

montrent respectivement une plaque destin6e S 6tre mont6e sur ce 
motor6ducteur, sur iaquelle est montd un connecleur, ce connecteur 6tant 
d'un type different sur chacune des figures la, 1b et 1c ; le connecteur de la 
figure 1 a est represents en partie arrachd pour montrer la configuration des 
1 0 bornes dans ce connecteur ; 

- la figure 2 est une representation simplifide et schematique, en 
perspective, de la plaque de fermeture representee e la figure 1 ; la figure 
2a reprSsente les lamelles e monler sur cette plaque ; la figure 2b 
represente cette plaque, vue de dessous, equip6e des lamelles de la figure 

15 2a ; la figure 2c represente cette plaque, vue de dessus, 6quip6e des 
lamelles de la figure 2a ; 

- la figure 3 est une representation sch6matique en perspective d'une 
plaque de fermeture telle que representee e la figure 2, munie 
respectivement sur les figures 3a, 3b, 3c et 3d de connecteurs differents ; 

20 - la figure 4 est une representation en perspective d'un autre mode 

de realisation de la plaque de fermeture destinee e equiper un 
motoreducteur conforme e la presente invention ; 

- la figure 5 est une representation en perspective, vue de dessous, 
de la plaque de fermeture representee e la figure 4 ; 

25 - la figure 6 est une representation en perspective, vue de dessus, de 

la plaque de fermeture representee aux figures 4 et 5 ; 

- la figure 7 est une autre vue en perspective, vue de dessus, de la 
plaque de fermeture representee aux figures 4, 5 et 6 ; 

- la figure 8 est une representation en perspective, vue de dessus, de 
30 la plaque de fermeture representee aux figures 4, 5, 6 et 7, montee sur le 

socle d'un motoreducteur conforme e la presente invention ; 

- la figure 9 est une representation edatee d'un autre mode de 
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realisation d'une plaque de fermeture destin6e ei 6qulper un motor6ducteur 
conforme d la pr§sente invention ; et 

- la figure 10 est une representation en perspective de la plaque 
representee d la figure 9, montee sur un motor6ducleur conforme S la 
5 presente Invention. 

Un premier exemple de motoreducteur 1 conforme d la presente 
invention est repr6sent6 sur la figure 1 . Ce motor6ducleur 1 comprend un 
moleur 2 et un r6ducteur 4. Le moteur 2 comporte un rotor et un stator tels 
que ceux dejd connus par I'homme du metier pour realiser ce type de 
1 0 motoreducteur 1 . Un capot 6 protege le moteur 2. 

Le reducteur 4 comporte un socle 8 formant une cavite 10 et muni 
d'un support 12 pour le moteur 2. Le capot 6 malntient le moteur 2 sur le 
support 12. 

La cavite 10 est obturee par une plaque de fermeture 14. Cette 
15 cavite 10 est apte e recevoir des pignons 16 destines e transmeltre le 
mouvement du moteur 2 e un arbre 18 d'entrainement des essuie-glaces. 

Sur I'arbre 18 est mont6e une roue dent6e 20 cooperant avec les 
pignons 16. Cette roue dentee 20 est munie de dents 22 sur sa face 
circulaire paralieie e I'axe de I'arbre 18. Cette roue dentee 20 est aussi 
20 munie d'une gorge 24 circulaire autour de I'axe de I'arbre 1 8. 

La plaque de fermeture 14 maintient les pignons 16, I'arbre 18 et la 
roue dentee 20 en place dans la cavite 10. Cette plaque de fenneture 14 est 
fixee sur le socle 8 grdce ^ des clips 26. Cette plaque de femneture 14 est 
munie d'un connecteur 28. Les figures la, lb et 1c montrent respeclivement 
25 une mdme plaque de fermeture 14 equipee respectivement de trois 
connecteurs 28 differents les uns des autres. 

Comma repr6sente sur la figure 2, la plaque de fermeture 14 
comprend deux faces : une face interne 30 et une face externe 32. La figure 
2b montre la face interne 30. La figure 2c montre la face externe 32. La 
30 figure 2a montre des premieres 34 et deuxiemes 36 lamelles assurant 
respectivement la connexion du reducteur 4 et du moteur 2 au connecteur 
28. Ces premieres 34 et deuxi6mes 36 lamelles sont montees sur la face 
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interne 30 de la plaque de fermeture 14. Les premieres lamelles 34 sont au 
nombre de 3. Les deuxi^mes lamelles 36 sont aussi au nombre de 3. Les 
trois premieres lamelles 34 sont globalement paralldles enlre elles. De 
mdme. les trois deuxidmes lamelles 36 sont globalement paralldles entre 
5 elles. Cheque premiere 34 ou deuxidme 36 lamelle est constitute d'une 
bande de mdtal cx)nducteur, de section constante et dont les bords 
longitudinaux sont paralldles entre eux. Cette bande de mdtal est par 
example obtenue par dScoupe dans una tdle. Les deux faces de la tdle 
dSfinissent des faces principales de lamelles. 

10 Les premidres 34 et les deuxidmes 36 lamelles sont conformtes par 

pliage selon des lignes parall^les aux faces principales de lamelles. Ces 
premieres 34 et deuxl^mes 36 lamelles comportent des pistes 37, 41. 
s'etendant globalement paralldlement k la face interne 30 de la plaque de 
fermeture 14. Les premieres 34 et deuxi6mes 36 lamelles sont maintenues 

15 et guidtes par des structures en creux et/ou en saillie sur la face interne 30 
de la plaque de fermeture 14. L'une des extr6mit6s, appelee ci-dessous 
« frotteur » 38. de chaque piste 37 de premidre lamelle 34, pr6sente un 
patin 39 apte ^ assurer un frottement et un contact electrique entre la 
premiere lamelle 34 correspondante et une piste conductrice garnissant le 

20 fond de la gorge 24 (Fig. 1). Les autres extrtmitSs des pistes 37 des 
premieres lamelles 34 sont appelSes, ci-dessous, « premieres languettes » 
40. Ces premidres languettes 40 sont replites perpendiculairement d la 
direction globale des pistes 37 pour traverser la plaque de fermeture 14. 
AInsi, les premidres languettes 40 Emergent sur la face externe 32 de la 

25 plaque de fermeture 14. Les premieres lamelles 34 sont maintenues 
ensemble par un support 45 qui assure rttanchtitt entre la plaque de 
fermeture 14 et les premieres languettes 40. Le support 45 s'emboite dans 
la plaque de fermeture 14. Le support 45 et ses premiferes lamelles 34 sont 
constitutifs d'un capteur d'arr&t fixe 74. 

30 L'une des extr6mit6s des pistes 41 des deuxidmes lamelles 36 est 

repute en forme de U et prtsente une 6lasticit6 favorisant un contact 
tiectrique avec des plots 43, ces plots 43 ttant 6lectriquement connectts 
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au moteur 2. Plus pr6ds6ment. ces plots 43 sont months sur une plaquelte 
porte-charbons, mont6e dans le support moteur 12, et passent d travers le 
socle 8 pour sortir dans la cavit6 10. L'extr6mit6 repli6e en forme de U est 
appel6e, ci-dessous, « contact moteur » 42. L'autre extr6mit6 des pistes 41 
5 des deuxidmes lamelles 36 est replide perpendiculairemenl d la direction 
globale d'extension de ces pistes 41. Cette exlr6mit6 est appelde, ci- 
dessous, « deuxidmes languettes » 44. Ces deuxidmes languettes 44 
Emergent, elles aussi, sur la face externe 32 de la plaque de fermeture 14. 
Les premieres 40 et deuxi6mes 44 languettes sont aligndes sur la 

10 face externe 32 de la plaque de fermeture 14 dans une direction paralldle 
au pli form6 entre ces premidres el deuxidmes languettes 40, 44 et les 
pistes 37, 41. Les deux languettes, situ6es chacune d une extr6mil6 de 
cette ligne form6e par les premieres 40 et deuxl6mes 44 languettes, 
correspondent respectivement d une premiere lamelle de masse 33, 

15 assurant la connexion ^ la masse du r6ducteur 4, et S une deuxi6me 
lamelle de masse 35, assurant la connexion S la masse du moteur 2. 

La plaque de fermeture 14, ainsi munie des premidres 34 et 
deuxifemes 36 lamelles, constltue une plaque de fermeture 14 avec une 
connectique Int6gr6e permettant de relier 6leclriquement le moteur 2 et le 

20 r6ducteur 4 S ['alimentation g6n6rale du v6hicule 6quip6 de ce 
motor6ducleur 1 . 

L'adaptation de la connexion Slectrique de ce motoreducteur 1 au 
circuit d'alimentation du v^hicule automobile s'effectue via le connecteur 28. 
Selon le mode de r6alisation de I'lnvention, decrit id, ce connecteur 28 est 
25 fix6 sur la plaque de fermeture 14 grSce d des clips de connecteur 53 (Fig. 
la). 

Le connecteur 28 comporte cinq bornes 46. Ces bornes sont de 
nature et de section identiques ^ celles des premieres 34 et des deuxidmes 
36 lamelles. Ces bornes 46 comportent une partie principale 47 et deux 
30 extr6mit§s dites respectivement ci-dessous « fiches » 48 et « languettes de 
connecteur » 50. 

Les parties prindpales 47 s'6tendenl globalement parallelement a la 
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face externe 32 de la plaque de fermeture 14, lorsque le connecteur 28 est 
fix6 sur cette plaque de fermeture 14. 

Les fiches 48 d6bouchent dans une partle du connecteur apte d 
recevoir une partie compl6mentaire, destln6e d connecter le motor6ducleur 
5 1 d I'alimentation du v6hicu!e automobile qui en est muni. 

Les languettes de connecteur 50 sont replides dans un plan 
perpendiculaire au plan des parties principales 47, elles s'6tendent done 
globalement paralldlement aux premieres 40 et deuxidmes 44 languettes. 
L'extr^mitd libre des languettes de connecteur 50 est tournSe, dans la 
10 direction s'6loignant de la plaque de fermeture 14. Les languettes de 
connecteur 50 sont align6es dans une ouverture du connecteur. appel§e ci- 
dessous « bouche » 49. Lorsque le connecteur 28 est fix6 sur la plaque de 
fermeture 14, les languettes de connecteur 50 r6alisent un contact 
6lectrique avec les premieres 40 et deuxidmes 44 languettes. Une des 
15 languettes de connecteur 50, situ6e d une extr6mit6 de la ligne constitute 
de I'ensemble des languettes de connecteur 50. est Ii6e d une piste de 
masse 52. Cette piste de masse 52 s'6tend paralldlement au pli entre les 
parties principales 47 et les languettes de connecteur 50, jusqu'S I'autre 
extr6mit6 de la ligne constitute de I'ensemble des languettes de connecteur 
20 50. A cette autre extr6mit6, elle est replite pour former une sixitme 
languette de connecteur 50. Cette piste de masse 52 relie tiectriquement, 
lorsque le connecteur 28 est en place sur la plaque de fermeture 14, la 
premiere 33 et la deuxitme 35 lamelles de masse. Les languettes de 
connecteur 50 et les premidres 40 et deuxitmes 44 languettes sont 
25 soudtes ensemble par soudage tiectrique ou par soudage d ultrasons, par 
la bouche 49 ouverte. 

Lorsque cette op6ration de soudage est r6alis§e, un capuchon 
d'6tanch6it6 est rament sur la bouche 49 du connecteur 28 pour assurer 
r6tanch6it6 de I'ensemble compost du connecteur 28 et de la plaque de 
30 fermeture 14. 

Comme reprtsentt sur les figures la ^ 1c et 3, la plaque de 
fermeture 14 dtcrite ci-dessus peut recevoir plusieurs types de connecteur 



9 



2783648 



28. Chaque connecteur 28 cx)mprend un boitier de connecteur 55 et les 
bornes 46. La forme globale du boitier de connecteur 55 et des bornes 46 
peut varier, mais la configuration des bornes 46, au niveau de la connexion 
des languettes du connecteur 50 avec les premieres 40 et deuxidmes 44 
5 languettes, est commune pour les diff6rents types de connecteurs 28 
(figures 3a d 3c). Selon une variants de ce mode de realisation (figure 3d), 
le connecteur 28 est muni d'un faisceau de cables 51 reliant ce connecteur 
aux premieres 40 et deuxidmes 44 languettes dmergeant sur la face 
externe 32. 

10 Les diffdrents connecteurs 28 permettent d'adapter la connexion de 

la plaque de fermeture 14 standard d connectique int6gr6e. au faisceau 
d'alimentation sp6cifique de chaque module de v6hicule automobile. 

Les figures 4 S 8 illustrent un deuxidme mode de realisation d'une 
plaque de fermeture 14 destin6e ^ 6quiper un motor6ducteur 1 conforme d 

15 la pr6sente invention. 

Sur la figure 4, la plaque de fermeture 14 de ce mode de realisation 
de invention obture Tensemble de la cavite 10 du socle 8. Le support 12 du 
socle 8 a globalement une forme de disque perpendiculaire au plan 
d'ouverture de la cavit6 10. La plaque de fermeture 14 est viss6e sur le 

20 socle 8. 

La plaque de fermeture 14 comporte un passage 54, qui met la 
cavite 10 en communication avec rexl6rieur de cette cavit6 10. Un module 
de cdblage 56 est fixe sur la plaque de fermeture 14 grSce d des clips de 
module 58. Ce module de cdblage 56 comporte des pattes 57 munies des 

25 clips de module 58 et un boitier de module 59. Le boitier de module 59 
comporte un fond 60 formant un plan globalement paralieie e la face 
externe 32 de ia plaque de fermeture 14. Le fond 60 est muni d'une 
decoupe coTncidant avec le passage 54, lorsque le module de c^blage 56 
est monte sur la plaque de fermeture 14. Le boitier 59 comporte une paroi 

30 61 s'etendant perpendiculairement au fond 60, e partir de celui-ci. Le boitier 
59 comporte aussi un element de connexion 62 situe en haut de la paroi 61 
et apte d venir en prise avec les plots 43 d'une plaquette porte-charbons 
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non representee, ces plots 43 6mergeant en p6riph6rie du support 12. De 
cet 6t6ment de connexion 62. partent trois deuxidmes lamelles 36 qui 
suivent la paroi 61 pour descendre sur le fond 60 du boTtier 59. i 
Par ailleurs, trois frotteurs 36 partent de rintSrieur du socle 8, et se 
5 poursuivent par des pistes 37, qui passent par le passage 54 puis suivent le 
fond 60 du boitier 61 . 

L'ensemble des premieres 34 et deuxidmes 36 lamelles prennent 
globalement sur le fond 60 une forme de « S ». Les premieres 34 et les 
deuxidmes 36 lamelles s'6tendent sur le fond 60 les unes vers les autres, 

10 vers la partie centrale du « S », approximativement. 

Dans cette partie centrale se trouvent cinq structures en saillie sur le 
fond 60, constituent des supports de cosses 64. Ces supports de cosses 64 
sont munies de cosses de connecteur 66 destin6es ^ assurer la connexion 
electrique des premieres 34 et deuxi6mes 36 lamelles au connecteur 28. 

15 Dans la partie centrale du « S », les lamelles de masse 33, 35 se 

rejoignent pour ne former qu'un 6l6ment. Cet Element comporte une 
branche 68, formant une arborescence prenant naissance dans le voisinage 
des supports de cosses 64. Cette branche 68 assure la connexion 
electrique de cet element constitud des lamelles de masse 33. 35 d Tune 

20 des cosses de connecteur 66. Les trois premldres lamelles 34 et les trois 

deuxidmes lamelles 36, ont done une cosse de connecteur 66 en commun. i 
Les cosses de connecteur 66 sont done au nombre de cinq. 

Vue de dessous (voir figure 5), la plaque de fermeture 14, pr^sente 
des nervures 69 aptes que gulder et maintenir les pignons et autres pieces 

25 m6caniques du r§ducteur 4, lorsque la plaque de fermeture 14 obture la 
cavit6 10 du socle 8. Sur la figure 5, apparaissent aussi trois cosses 67 
6mergeant de r6l6ment de connexion 62. Ces trois cosses 67 sont aptes S 
§tre enfich6es sur les plots 43, dans une direction perpendiculaire au plan i 
de la plaque de fermeture 14. Ainsi, lorsque la plaque de fermeture 14 est 

30 amende, par un mouvement selon une direction perpendiculaire ^ son plan, 
pour fetre positionn6e sur le socle 6, les cosses 67 sont simultan6ment 
enfich6es sur les plots 43 et 6tablissent la connexion 6lectrique du moteur 2 
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avec les deuxi^mes lamelles 36. Sur la figure 5, apparaissent aussi les trois 
pistes 37 des premi6res lamelles 36, se terminant, du c6t6 de la face 
interne 30, par les frolteurs 38. 

Comme repr6sent§ sur la figure 6. le module de c^blage 56 est muni 
5 d'un couvercle 70. Le couvercle 70 est d'un seul tenant avec le connecteur 
28. Sur la figure 6, le connecteur 28 n'est pas totalement reprdsentd, pour 
laisser apparente la manidre dont les bornes 46, sont enfichdes dans les 
cosses de connecteur 66, iorsque le couvercle 70 est positionn6 sur le 
module de cliblage 56. Le connecteur 28 est repr6sent6 Int6gralement sur 
10 la figure 7. 

Comme repr6sent6 sur la figure 7, le couvercle 70 ferme 
compl^tement I'ensemble constitu6 du module de cSblage 56 et de la 
plaque de fermeture 14, et en assure r6tanch6it6. Cet ensemble permet de 
former des moyens de fermeture du socle 8, avec une connectique integr6e 

1 5 d ces moyens. 

Lorsque la plaque de fermeture 14 est viss6e sur le socle 8 (voir 
figure 8), non seulement les cosses 67 sont enfichees sur les plots 43, 
comme d6crit plus haut, mals les frotteurs 38 sont en contact 6lectrique 
avec des pistes conductrices, par exemple telles que celles garnissant le 

20 fond de la gorge 24 motor^ducteur 1 du premier mode de realisation dScrit. 
AinsI, ces pistes et les frotteurs 38 ferment des 6l6ments constitutlfs d'un 
capteur d'arr§t fixe 74. 

Selon encore un troisidme mode de realisation, represents sur les 
figures 9 et 10, le connecteur 28 est d'un seul tenant avec la plaque de 

25 fenneture 14. Les bornes 46 d6bouchent, d I'une de leurs extr6mit6, dans 
une partie du connecteur apte ^ recevoir une partie compiementaire, 
destin6e d connecter le motoreducteur 1 h I'alimentation du v6hicule 
automobile qui en est muni. Ces extr6mit6s correspondent aux fiches 48 du 
premier mode de realisation decrit. 

30 Partant des fiches 48, les bornes 46 se divisent en deux groupes de 

bornes 46, qui s'6tendent, grSce S des pistes 47 jusqu'a des bouches 49 
prevues sur la face externe 32. Chaque bouche 49 est une partie en creux 
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de la plaque de fermelure 14, au fond de laquelle sont perc6s Irois orifices 
pour laisser passer rextr6mil§ des bomes 46 oppos6e aux fiches 48. La 
plaque de fermeture 14 est munie de trous 72 pour permettre de la visser 
sur le socle 8 (voir aussi figure 10). Lorsque la plaque de fermeture 14 est 
5 positionn6e sur le socle 8 pour 6tre viss6e, les trois bornes 46 de chaque 
bouche 49 forme un contact 6lectrlque respectivement avec les trois plots 
43 de la plaquette porte-charbons et les trois premidres lamelles 34, 
constitutives du capteur d'arrdt fixe 74. Les bornes 46 sont soud^es aux 
plots 43 et/ou aux premieres lamelles 34 au niveau des bouches 49. par 

10 accds du c6t6 de la face opposSe S celle tournde vers le socle 8, c'est ^ 
dire que ce soudage est rdalisd du c5t§ de la face externe 32. Ce soudage 
est un soudage §lectrique ou un soudage par ultrasons. 

Les premieres lamelles 34 sont maintenues ensemble sur la plaque 
de fermeture 14 gr^ce au support 45, ^ travers lequel elles passent. Les 

15 premieres lamelles 34 et le support 45 constituent le capteur d'arr&t fixe 74, 
analogue S celui du premier mode de realisation d6j^ d^cril, avec des 
frotteurs 38 et 6ventuellement des patins 39. Le support 45 s'emboUe dans 
la plaque de fermeture 14. du c6t6 de sa face interne 30. 

Les plots 43, fix6s sur une plaquette porte-charbons non 

20 representee, passent d travers le support 12 du socle 8. Entre ces moyens 
de connexion et la plaque de fermeture 14, est intercale un joint 
d'etancheite 76. Ce joint d'etanchSite 76 a une forme de coupole au fond de 
laquelle sont realises trois orifices destines au passage des plots 43. Le 
joint d'etancheite 76 est pris en sandwich entre la plaque de fermeture 14 et 

25 le socle 8, lorsque la plaque de fermeture 1 4 est vlss6e sur ce dernier. 

Apr6s {'operation de soudage, des capuchons d'etancheite sont 
disposes sur les bouches 49 pour en assurer I'etancheite. 
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REVENDICATIONS 

1. Motor6ducleur pour essuie-glace de v6hiculo automobile, 
5 comportant un moteur (2) et un r^ducteur (4), le r6ducteur (4) comprenant 
un socle de rdducteur (8). une plaque de fermeture (14) destinde ^ dtre 
fixde au socle (8), un connecteur (28) muni de bornes (46), des premieres 
(34) et des deuxidmes (36) lamelles conductrices pour assurer 
respectivement la connexion 6lectrlque d'un capteur d*an-6t fixe (74) du 
10 r^ducteur (4) au connecteur et la connexion 6lectrique du moteur (2) au 
connecteur (28), les premieres lamelles (34) conductrices passant ^ travers 
la plaque de fermeture (14), caract6ris6 par le fait que les premieres 
lamelles (34) conductrices sont des pieces distinctes des bornes du 
connecteur (28). 

15 2. Motor6ducteur selon la revendication 1, caracteris6 par le fait que 

ies deuxidmes lamelles (36) sont maintenues dans un module de cdblage 
(56). 

3. Motor^ducteur selon la revendication 2, caract^ris^ par le fait 
qu'un couvercle (70) est montd sur le module de cSblage (56). 
20 4. MotorSducteur selon la revendication 3, caract^risd par le fait que 

le connecteur (28) est montd sur le couvercle (70) et le module de cdblage 
(56) pour fermer I'ensemble comprenant la plaque de fermeture (14) et le 
module de cdblage (56). 

5. Motor6ducteur selon I'une des revendications 3 et 4, caract6ris6 
25 par le fait que le connecteur (28) et le couvercle (70) constituent une pidce 

unique. 

6. Motor6ducteur selon I'une des revendications 2^5, caracteris6 
par le fait que le module de cSblage (56) est mont6 et fix6 sur la plaque de 
fermeture (14) gr&ce ^ des clips (58). 

30 7. Motor6ducteur selon I'une des revendications 2^5, caracteris6 

par le fait que la plaque de fermeture (14) et le module de cSblage (56) 
constituent une pidce unique. 
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8. Motor^ducteur selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caract6ris§ par le fait qu'une des premieres lamelles (34) conductrices el 
une borne (46) sonl soud6es ensemble. 

9. Motor6ducteur selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
5 caract^risd par le fait qu'une des deuxidmes lamelles (36) conductrices et 

un plot (43) 6lectriquement relid d une plaquette porte*charbons sont 
soudds ensemble. 

10. MotorSducteur selon Tune des revendications prdcddentes. 
caractdrisd par le fait que les extrdmitds des premieres (34) et deuxidmes 

10 (36) lamelles conductrices, respectivement oppos^es au capteur d'arrdt fixe 
(74) et au moteur (2), onl une disposition g6om6trique compatible avec le 
branchement 6lectrique d'un premier type de connecteur (28). dans une 
premifere orientation sur la plaque de fermeture (14) et le branchement 
6lectrique d'au moins un deuxidme type de connecteur (28) dans une 

15 deuxi^me orientation, differente de la premidre, cette disposition 
g6om6trique 6tant commune pour les diff6renls branchements. 

11. Motor6ducteur selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caract§ris§ par le fait que les extr^mitSs des premieres (34) et deuxi^mes 
(36) lamelles conductrices, respectivement oppos^es au capteur d'arr§t fixe 

20 (74) et au moteur (2). ont une disposition g6om6trique compatible avec le 
branchement 6lectrique d'un troisidme type de connecteur (28), par 
rintermSdiaire d'un faisceau de cSbles (51), sur la plaque de fermeture (14). 

12. Motor^ducteur selon Tune des revendications prScddentes, 
caractSrisd par le fait que les deuxidmes lamelles (36) conductrices sont 

25 des pieces distinctes des bornes (46) du connecteur (28). 

13. Proc6d§ de fabrication d'un motor6ducteur selon Tune des 
revendications pr6c6dentes caract6ris6 par le fait qu'il comprend une §tape 
de soudage des premieres lamelles (34) et des bornes (46) ensemble par la 
face de la plaque de fermeture oppos6e d celle tournde vers le socle (8). 

30 14. Proc6d6 selon la revendication 15, caract6ris6 en ce qu'il 

comprend une 6tape de soudage des premieres lamelles (34) et des bornes 
(46). aprds montage de la plaque de fermeture (14) sur le socle (8) par une 
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bouche (49) qui n'est ferm6e qu'aprds le soudage. 
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